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== Nivellaakerit vaativat sidnndéllisen rasvauksen. Muuten sylinterit eivét tarvitse normaalikédytossa
huoltoa. HUOM! 12mm laakeripesissa ei ole rasvanippoja, joten voitelun tulee tapahtua akselin
kautta. Mikdli sylinterit seisovat pitkddn, tulee niiden olla tdytettynd o¢ljylld seka esilld oleva
mdnndnvarsi tulee suojarasvata.

Tiivisteiden vaihto:

Ennen tiivisteiden vaihtoa tulee sylinteri pestd pddltd. Taman jdlkeen kansi kierretddn auki,
siihen tarkoitetulla avaimella, ja varsi vedetddn ulos. Vartta ei saa kolhia. Lukkomutteri avataan,
ja sekd mantd ettd kansi vedetddn pois. Varren kunto tarkistetaan ja mahdolliset pienet kolot
hiotaan tasaisiksi. Mikéli varressa on suuria koloja, tulee se vaihtaa uuteen. Tiivisteiden vaihdon
jdlkeen sylinteri kasataan kddnteisessd jdrjestyksessa. HUOM! Sylinteriputki on puhdistettava
huolellisesti sisdpuolelta ennen kasausta. Lukkomutteri on syytd vaihtaa uuteen. Asennus on
suoritettava huolellisesti jotta tiivisteet pysyisivdt ehjind, eikd sylinteriin pdésisi epdpuhtauksia.

HUOM! C-125 ja C-140 mdntd irroitetaan seuraavasti: Lukkoruuvia ldammitetddn n.+500°C,
ruuvi kierretddn auki jonka jdlkeen mdntd kierretddn auki. Mantdd takaisin asennettaessa
lukkoruuvi, mannan- ja varrenkierre puhdistetaan huolellisesti rasvasta esim. liuottimella.
Lukkoruuvi lukitaan liimalla.

Ledknutarnas lager kraver regelbunden smoérjning. | 6vrigt behover cylindrarna inte underhall
ndr de anvands pa normalt sitt. OBS! Lagerhusen i storlek 12mm har inga smorjnipplar utan
smarjningen madste ska via axeln. Om cylindrarna kommer att std ldnge oanvanda bor de vara
fyllda med olja och den utskjutande delen av kolvens skaft bor fettas in.

Byte av tdtningar:

Innan tdtningarna byts skall cylindern rengtras utvandigt. Ddrefter skruvas locket upp med den
for andamalet avsedda nyckel varefter skaftet dras ut. Skaftet hanteras forsiktigt. Oppna
lasmuttern och dra loss kolv och lock. Granska skaftets skick, sma hack slipas jamna. Har
skaftet storre hack maste hela skaftet ersdttas med ett nytt. Efter inplacering av nya tdtningar
monteras cylindern i omvdnd ordning. OBS! Cylinderns ror maste rengéras omsorgsfullt pa
insidan fore monteringen. Lasmuttern skall helst ersdttas med en ny. Monteringen bor ske med
stor omsorg sa att titningarna hdlls oskadade och sa att inga féroreningar kan komma in i
cylindern.

OBS! Kolvarna till C-125 och C-140 tas loss enligt foljande: Lasskruven upphettas till ca +500°C
varefter den skruvas upp, ddrefter kan kolven vridas 6ppen. Innan kolven monteras skall
lasskruvens, kolvens och skaftets gangor reng6ras noga, t.ex. med losningsmedel.

Lasskruven sdkras med lim.
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== Nivellaakerit vaativat sidnndéllisen rasvauksen. Muuten sylinterit eivét tarvitse normaalikédytossa

huoltoa. HUOM! 12mm laakeripesissa ei ole rasvanippoja, joten voitelun tulee tapahtua akselin
kautta. Mikdli sylinterit seisovat pitkddn, tulee niiden olla taytettynd 6ljylld seka esilld oleva man-
ndnvarsi tulee suojarasvata.

Tiivisteiden vaihto:

Ennen tiivisteiden vaihtoa tulee sylinteri pestd pddltd. Taman jdlkeen kansi kierretddn auki, siihen
tarkoitetulla avaimella, ja varsi vedetddn ulos. B - mallin sylintereissd kansi on kiinni pulteilla. Vartta
ei saa kolhia. Halkaisijaltaan 25 - 63 sylintereissd méntd on kiinni lukkomutterilla. Mutteri avataan
ja sekd mantd ettd kansi vedetddn pois. Suuremmissa sylintereissd mantd irroitetaan seuraavasti:
Lukkoruuvia ldmmitetddn n.+500°C, ruuvi kierretddn auki jonka jdlkeen mantd kierretddn auki.
Seuraavaksi varren kunto tarkistetaan ja mahdolliset pienet kolot hiotaan tasaisiksi. Mikali varressa
on suuria koloja, tulee se vaihtaa uuteen. Tiivisteiden vaihdon jdlkeen sylinteri kasataan kdantei-
sessd jarjestyksessd. HUOM! Sylinteriputki on puhdistettava huolellisesti sisdpuolelta ennen kasa-
usta. Lukkomutteri on syytd vaihtaa uuteen.

Sylinterit, joissa mdnndn lukitus on ruuvilla, tulee manndn asennuksen yhteydessa lukkoruuvi, man-
ndn- ja varrenkierre puhdistetaan huolellisesti rasvasta esim. liuottimella. Lukkoruuvi lukitaan lii-
malla. B - malleissa kannen pultit tulee kiristda ristiin ja lopuksi kaikki pultit kiristetddn samaan
momenttiin. Asennus on suoritettava huolellisesti jotta tiivisteet pysyisivat ehjind, eikd sylinteriin
pddsisi epdpuhtauksia.

Ledknutarnas lager kraver regelbunden smorjning. | 6vrigt behover cylindrarna inte underhall nér
de anvdnds pa normalt sitt. OBS! Lagerhusen i storlek 12mm har inga smorjnipplar utan smérjnin-
gen maste ska via axeln. Om cylindrarna kommer att sta linge oanvinda bor de vara fyllda med
olja och den utskjutande delen av kolvens skaft bor fettas in.

Byte av tdtningar:

Innan tdtningarna byts skall cylindern rengtras utvandigt. Ddrefter skruvas locket upp med den for
dndamadlet avsedda nyckel varefter skaftet dras ut. Locket i cylindrarna model B &r fast med bultar.
Skaftet hanteras forsiktigt. Cylindrarna av storlek @ 25 - 63 har kolven fast med en ldsmutter. Muttern
lossas varefter kolv och skaft kan drag ut. | stérre cylindrar lossas kolven enligt foljande: Lasskruven
upphettas till ca +500°C varefter den skruvas upp, dérefter kan kolven drag ut under vridning. Ndsta
steg dr granskning av skaftets skick. Sma hack slipas jamna. Har skaftet storre hack maste hela skaftet
ersdttas med ett nytt. Efter inplacering av nya tdtningar monteras cylindern i motsatt ordning.

OBS! Cylinderns ror maste rengoras omsorgsfullt pd insidan fére monteringen. Lasmuttern skall helst
ersdttas med en ny.

Cylindrar vilkas kolvar dr lasta med skruvar: | samband med monteringen av kolven skall [asskruven
samt kolvens och skaftets gangor rengdras noga, t.ex. med losningsmedel. Lasskruven sdkras med
lim. I modell B spanns lockets bultar korsvis, den sista dtdragningen gérs med momentnyckel, sd att
alla bultar dras till samma moment. Monteringen bor ske med stor omsorg sa att tdtningarna halls
oskadade och sd att inga fororeningar kan komma in i cylindern.
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